08-10/779

Auftraggeber

Produkt/Bauteil

Bezeichnung

Material
Auf3enabmessungen
Rollladenkasten
(BxHXT)
Abmessungen
Revisionsdeckel
(LxBxD)

Fugenausbildung
Revision

Fugenausbildung
Konstruktionsfugen

Bedienelement

Besonderheiten

ift Rosenheim
02. Mai 2012

.

Wolfgang Jehl, Dipl.-Ing. (FH)

Stv. Prifstellenleiter
Bauteile

ift Rosenheim GmbH

I I l Geschéftsflhrer:
Dipl.-Ing. (FH) Ulrich Sieberath
Dr. Jochen Peichl

ROSENHEIM

Nachweis
Luftdichtheit von Rollladenkasten

Priifbericht 12-000546-PR0O1
(PB-E01-02-de-01)

EXTE-Extrudertechnik GmbH
Niederlassung Kdéthen
Damaschkeweg 20

06366 Koéthen

Deutschland

Rollladenaufsatzkasten, Revision raumseitig unten
Elite XT

Rollladenkorpus: PVC
Kopfstlcke: ASA
Dammung: EPS- Formteile

1230 mm x 240 mm X 255 mm

1199 mm x 120 mm x 9,2 mm

Langsfuge zum Blendrahmen:
Rastverbindung

Langsfuge zum Frontteil:
Rastverbindung

Querfugen:
stumpf einschlagend

Langsfuge Frontteil:
Rastverbindung

Querfugen Frontteil:
stumpf einschlagend und verschraubt,
formschlussige Kopfstickdammung

ohne

Prufung ohne Rollladenpanzer

Luftdichtheit — ift -Richtlinie AB-02/1
asp = 0,12 m3[h m (daPa)®"?]
Anforderung erfullt

?d{v

Peter Marquardt, Dipl.-Ing. (FH)
Prifingenieur
Dichtheit & Windlast

Theodor-Gietl-Str. 7 - 9 Sitz: 83026 Rosenheim

D-83026 Rosenheim AG Traunstein, HRB 14763
Tel.: +49 (0)8031/261-0 Sparkasse Rosenheim
Fax: +49 (0)8031/261-290 Kto. 3822

wwwi.ift-rosenheim.de BLZ 711 500 00

ROSENHEIM

Grundlagen

ift-Richtlinie AB-02/1 : 2010-03,
Luftdichtheit von Rollladenkés-
ten, Anforderung und Prifung

Darstellung

Verwendungshinweise

Dieser Prufbericht dient zum
Nachweis der oben genannten
Eigenschatft.

Glltigkeit

Die Daten und Ergebnisse be-
ziehen sich ausschlie3lich auf
den gepriften und beschriebe-
nen Probekérper.

Die Priufergebnisse kénnen auf
gleiche oder kleinere Bautiefen
bei gleicher Konstruktion tber-
tragen werden.

Diese Prifung erméglicht keine
Aussage Uber weitere
Leistungs- und qualitatsbe-
stimmenden Eigenschaften der
vorliegenden Konstruktion, ins-
besondere Witterungs- und Al-
terungserscheinungen wurden
nicht bertcksichtigt.

Veroffentlichungshinweise

Es gilt das ift-Merkblatt ,Bedin-
gungen und Hinweise zur Be-
nutzung von ift -Prifdoku-
mentationen*.

Das Deckblatt kann als Kurz-
fassung verwendet werden.

Inhalt

Der Nachweis umfasst insge-
samt 11 Seiten.

Notified Body Nr.: 0757
Anerkannte PUZ-Stelle: BAY 18

Dtscher ngs  DAP-PL-0808.09
Rat DAP-ZE-2288.00
(=R T6AZM-16-93-00
TGA-ZM-16-93-60
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1 Gegenstand

1.1 Probekdrperbeschreibung

Produktbezeichnung

Typ

Hersteller

Herstelldatum
AulRenabmessungen(B x H x T)

Rollladenkasten
Material

Konstruktionsfugen
(raumseitig, nicht abgedeckt)

Langsfuge Frontteil
Querfugen Frontteil

Revisionsoffnung
Abmessung (B x T)
Querfugen
Langsfuge 1
(zum Blendrahmen)
Langsfuge 2
(zum Rollladenkasten)

Revisionsoffnung
Revisionsdeckel, Aufbau
Position
Abmessungen (B x T x D)
Fugenausbildung

Querfugen

Langsfuge 1

(zum Blendrahmen)
Langsfuge 2

(zum Rollladenkasten)

Bedienelement

ROSENHEIM

Elite XT

Aufsatzkasten, Revision raumseitig unten
EXTE Extrudertechnik GmbH

27.03.2012

1230 mm x 240 mm x 255 mm

Korpus: PVC
Kopfstlicke: ASA
Dammung: EPS- Formteile

Rastverbindung
stumpf einschlagend und 3 mal verschraubt (g4 x 37 mm),
formschlissige Kopfstiickdammung

1200 mm x 120 mm
stumpf einschlagend

Rastverbindung

Rastverbindung

PVC- Stegplatte
unten
1199 mm x 120 mm x 9,2 mm

stumpf einschlagend

Rastverbindung

Rastverbindung

ohne

Die Beschreibung basiert auf der Uberprifung des Probekdrpers im ift. Artikelbezeich-
nungen /-nummern sowie Materialangaben sind Angaben des Auftraggebers.
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ROSENHEIM

1.2 Probekdrperdarstellung

Die konstruktiven Details wurden ausschlief3lich hinsichtlich der nachzuweisenden Merk-
male Uberprift. Die Zeichnungen basieren auf unveranderten Unterlagen des Auftragge-
bers. Die Fotos wurden wahrend der Prifung im ift aufgenommen.

Elite XT %

e
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= e TR

i

]

LI_LII
—

1=
-
jﬂ jhlll = @]
g | 1]
P
D rl
Gi\Archiv_INViaz\RK_System2010\Pruefung\LuftdurchlassigkeitiLD-240-255-1.idw
Stand:11.04.2012 F Blatt 1 von 1
Exte-Extrudertechnik-GmbH
51676 VWipperfirth Postfach 1220 Telefon:02267/687-0 Fax: 0Z267/68788
06366 Kothen Damaschkeweg 20 Telefon: 03496/30995-0 Fax: 03456/30995-29
G&-100 Gliwice ul.Cmentarna No.§ Telefon:004E-608453954 Fax: 004B-323320405

Bild 1 Zeichnung Probekdrper Vertikalschnitt rechtwinkelig zur Fensterebene
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ROSENHEIM

Bild 2 Formschlissige Ausfiihrung der Kopfstickddmmung

Bild 3 Dammung Revisionsdeckel
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Bild 4 Dammung Frontplatte
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Bild 5 Ansicht Probekorper (Raumseite)

ROSENHEIM
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Bild 7 Revisionsdeckel

Bild 8 Seitliche Verschraubung
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2 Durchfiihrung

2.1 Probennahme

Die Auswahl der Proben erfolgte durch den Auftraggeber.

Anzahl
Anlieferung
Registriernummer

2.2 Verfahren

Grundlagen
EN 12114 : 2000-03

ift-Richtlinie AB-02/1 :
2010-03

Randbedingungen
Abweichung

2.3  Prufmittel

Fensterprifstand

2.4 Prufdurchfihrung

Datum/Zeitraum
Prufer

2.5 Prifreihenfolge

1

30. Mérz 2012 durch den Auftraggeber

32150/001

ift

ROSENHEIM

Der betriebsfertige Einbau des Rollladenkastens erfolgte
durch die Prifstelle.

Warmetechnisches Verhalten von Gebauden, Luftdurchlas-
sigkeit von Bauteilen, Laborprifverfahren

Luftdichtheit von Rollladenkésten, Anforderung und Prifung

Entsprechend den Normforderungen
Es gibt keine Abweichungen zum Prufverfahren bzw. zu den

Prifbedingungen

Geratenummer: 22200

02. April 2012

Peter Marquardt, Dipl.-Ing. (FH)
Wolfgang Jehl, Dipl.-Ing. (FH)

Nr. | Prafung

Priufverfahren

Auswertung

1. |Luftdurchlassigkeit Nullmessung

2. | Luftdurchléssigkeit Rollladenkasten

EN 12114
ift-Richtlinie AB-02/1

ift -Richtlinie AB-02/1




Nachweis Luftdichtheit von Rollladenkasten

Blatt 9 von 11

Prufbericht 12-000546-PR01 (PB-E01-02-de-01) vom 02. Mai 2012
Auftraggeber EXTE-Extrudertechnik GmbH, 06366 Kéthen (Deutschland)

3 Einzelergebnisse

ROSENHEIM

Prifprotokoll Luftdurchldssigkeit Rollladenkasten

Projektnummer 12-000546-PR0O1

Auftraggeber / Ansprechpartner Fa. EXTE-Extrudertechnik GmbH
Probekorper-Nr. 32150-001

Pk-Anlieferung 30.03.2012

Priifdatum 02.04.2012

Teilnehmer Herr Hofinghoff

Bauteil Rollladenaufsatzkasten

Bezeichnung

Elite XT

Herstelldatum

27. Mérz 2012

RK PVC + Dammung (EPS)

Material Kopfstiicke ASA
Revision nach unten
Bedienteil ohne
Traversenprofil ohne

Fugenausbildung Revision

Langsfuge zum BR, Rastverbindung
Langsfuge zum RK, Rastverbindung
Querfugen, stumpf einschlagend

Fugenausbildung
Konstruktionsfugen

Langsfuge Frontteil, Rastverbindung
Querfugen, stumpf einschlagend, 3 mal verschraubt, formschlissige
Kopfstiickddmmung

Priifbedingungen

Lufttemperatur 9 22|°C Wasserdampfteildruck Pw 898,71|Pa
rel. Luftfeuchte [©) 34(% Luftdichte Laborbed. 0 1,1279|kg/m?
Luftdruck Pa 959|hPa Luftdichte Referenzbed. Lo 1,199|kg/m?
Abmessungen

Breite Hohe Tiefe Tiefe innen
Rollladenkasten [mm]
Fugen Anzahl Lange
Revision, unten
Fugen quer [mm] 2 X 125
Fugen langs [mm] 2 X 1200
Vorderseite
Fugen quer [mm] X 240
Fugen langs [mm] 1 X 1200
Fugenlange Revision m

1 Nullmessung, alle Fugen am Rollkasten und Fugen zum Blendrahmen abgeklebt

DRUCK

[3 DruckstdRe mit 660 Pa

X_ |

Nullmessung

Pa 10 50 100 150 200 250 300 450 600
Volumenstrom 1 [m®h] 0,10 0,35 0,56 0,73 0,88 1,03 1,15 1,50 1,88
SOG

[3 SogstéRe mit 660 Pa | x|

Volumenstrom 1 Nullmessung

Pa 10 50 100 150 200 250 300 450 600
Volumenstrom 1 [m®h] 0,10 0,35 0,60 0,83 0,96 1,08 1,16 1,50 1,87
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2 Luftdurchldssigkeit Einbausituation ohne Bedienteil
DRUCK
—— Luftdurchlassigkeit Druck
Pa 10 50 100 150 200 250 300 450 600
Volumenstrom 2 [m?/h] 0,24 0,82 1,29 1,78 2,19 2,58 2,96 4,04 5,15
Volumenstrom 2-1 [m%/h] 0,15 0,47 0,72 1,05 1,31 1,55 1,81 2,53 3,26
auf Kastenlange [m3(hm)] | 0,12 0,38 0,59 0,85 1,07 1,26 1,47 2,06 2,65
SOG
[ — Luftdurchléssigkeit Sog
Pa 10 50 100 150 200 250 300 450 600
Volumenstrom 2 [m?/h] 0,26 0,90 1,36 1,81 2,13 2,42 2,78 3,72 4,60
Volumenstrom 2-1 [m%/h] 0,15 0,56 0,76 0,98 1,17 1,35 1,62 2,22 2,74
auf Kastenlange [m3(hm)] | 0,13 0,45 0,62 0,80 0,95 1,10 1,32 1,80 2,23
100,00 100,00
— £
< S
3 E
= o
£ =
s &
Z 1000 L 10,00
5 15
E 3
[0}
% -
e
1,00 g 1,00
= g
5
&
0,10 0,10
0,01 0,01
10 100 1000 10 100 . . 1000
Priifdruckdifferenz [Pa] Priifdruckdifferenz [Pa]

Grafik Volumenstrom V

Grafik Langenbezogene Luftdurchlassigkeit Qg
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3 Auswertung, Mittelwert aus Druck und Sog

ROSENHEIM

—— Luftdurchlédssigkeit Mittelwert aus Druck und Sog
Pa 10 50 100 150 200 250 300 450 600
Volumenstrom [m?/h] 0,15 0,51 0,74 1,01 1,24 1,45 1,71 2,38 3,00
auf Kastenlange [m¥*(hm)] | 0,12 0,42 0,60 0,82 1,01 1,18 1,39 1,93 2,44

100,00

10,00

Volumenstrom Vg [m3h]

1,00

0,10

0,01 o

y = 0,028639x°7181%4 |

L

10 100

1000

Prufdruckdifferenz [Pa]

100,00

o
[=3
s

5 m3/[h m (daPa)??|

k=3
S

s

langenbezogene Luftdurchlassigkeit [m3*hm’

0,10

0,01

y = 0,0233x%7182

100 1000
Prifdruckdifferenz [Pa]

Grafik Volumenstrom V

Ergebnisse Luftdurchlassigkeit

Grafik Langenbezogene Luftdurchlassigkeit Qg

Ergebnisse
KenngroRen - -
9 Wert 95% Vert.rauens Einheit
bereich
Luftvolumenstromkoeffizient C "2 0,029 +  0,0049 m3/(h Pa")
Leckageexponent n 2) 0,72 + 0,033 -

" Luftvolumenstrom durch den Probekorper bei einer Druckdifferenz von 1 Pa
%) C und n nach der empirischen Luftdurchlassgleichung V = C x Ap"

auf Kastenlange bezogene Luftdurchlassigkeit bei 10 Pa, a g,

0,12

m?/(h m)

auf Kastenlange bezogene Luftdurchlassigkeit bei 50 I-Da, Q 5

0,39

m®/(h m)

Die Anforderungen an die Luftdichtheit nach ift-Richtlinie AB-02/1 mit

ag, < 0,25 m¥/[h m (daPa)m] werden erfiilit.

ift Rosenheim
02.04.2012



